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Drahtziehmaschine 


Die Erfindung betrifft eine kontinuierlich arbeitende 
Drahtziehmaschine, bestehend aus einem Zieheisen und 
einer Einrichtung , die dem Ziehgut die zum Passieren des 
Zieheisens erf orderliche Zugkraft erteilt, wie sie in 
der Industrie der Verarbeitung von Stahl und Nichteisen- 
metall Verwendung findet* 

Es sind schon kontinuierlich arbeitende Drahtziehmaschi- 
nen bekannt, die zwei Zugwagen haben, die unmittelbar 
hinter dem Zieheisen angeordnet sind. Diese Vagen sind 
mit Spannbacken versehen und arbeiten in der Weise zu- 
sammen, dafi, urn einen gleichf ormi gen Ziehvorgang sicher- 
zustellen, der eine seinen Ruckgang im Leerlauf aus- 
fuhrt, wahrend der andere das zu ziehende Erzeugnis mit 
gleichf Srmiger Geschwindigkeit vorx^arts bev/egt. 

Die Ziehmaschinen der vorbezeichneten Art haben eine 
Reihe von Uachteilen. Zunachst ist der langsame Lauf zu 
erwahnen, der sich durch die Notwendigkeit ergibt, das 
zu ziehende Stuck durch den einen Wagen zu Ziehen, wah- 
rend der andere Wagen sich zuriickbewegt ; das bringt im 
allgemeinen ein ruckartiges Arbeiten der Maschine mit 
sich. 

Die Geschwindigkeit der Riickfiihrung des Wagens ist be- 
grenzt} dies begrenzt in gleicher Weise die Zuggeschwin- 
digkeit des Erzeugnisses durch den im Eingriff befind- 
lichen Wagen. 


ORIGINAL INSPECTED 


B09fihfi/0927 


2635437 


- 2 - 

Die Zugmascbinen, welclie zwei Wagen benutzen, baben eine 
komplizierte Konstruktion scbon deswegen, well ibr Ar- 
beitsgang eine doppelte Ausstattung jedes einzelnen Wa- 
gens mit sich bringt, urn zwei verscbiedene Funktionen 
zu erfullen. 

Diese Mascbinen baben im iibrigen einen erbeblichen Platz- 
bedarf . Sie sind scbwer, kostspielig in der Herstellung 
und Unterhaltuog und arbeiten laut^ 

Je nacb dem Durchmesser des zu ziebenden Gutes muB man 
mebrere Arten von Spannbacken zur Verfugung baben, 

Der Eingriff der Spannbacken auf das Ziebgut kann Spuren 
binterlassen, welche den Zustand der Oberflacbe der er- 
baltenen Erzeugnisse beeintracbtigen. 

Wenn das Ricbten der Ware nacb dem Schneiden erfolgt, so 
ist es scbwierig, die Enden der gescbnittenen Stiicke zu 
ricbten; das erbaltene Erzeugnis entspricbt also nicbt 
gesteigerten Anforderungen* 

Mascbinen, bei denen derartige Wagen verwendet werden, 
baben keine Poliereinricbtung; nacb dem Langs sc hni tt je- 
des einzelne Stuck zu polieren, ist jedocb scbwierig. 

Die Erfindung bat sicb die Aufgabe gestellt, die vorge- 
nannten tJbelstande zu bebeben, indem eine Drabtziebma- 
scbine gescbaff en wird, die im Verbaltnis zu den genann- 
ten vorbekannten Drabtziebmascbinen einf acber und preis- 
werter in der Konstruktion ist und diesen gegenuber er- 
beblicbe Vorteile aufweisto 

Mit der Maschine soil es moglicb sein, in einem Arbeit s- 
gang das Ziehgut unmittelbar im Anscblufi an den Durcb- 
gang durcb das Ziebeisen zu ricbten, zu polieren und ge- 
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gebenenf alls zu scbneiden. Die Erfindung betrifft insbe- 
sondere aucb Vorricbtungen, bei denen Id. unmittelbarem 
AnscbluB an das Zieben des Ziehgutes aucb Einricbtungen 
zum Ricbten, gegebenenf alls Poliereii und aucb Scbneiden 
vorgeseben sind. 

Gegenstand der Erfindung ist eine kontinuierlicb arbei- 
tende Drabtziebmascbine, die ein Ziebeisen bat und eine 
Zugvorricbtung, um das zu ziebende Erzeugnis das Zieb*- 
eisen passieren zu lassen,wobei diese Zugvorricbtung aus 
einer Trommel bestebt, die urn eine. in einem Gestell ge- 
lagerte Welle drebbar ist, und Mitt el vorgeseben sind, 
urn der Trommel eine Drebbewegung zu erteilen, und f erner 
Mitt el, das gewonnene Erzeugnis beim Verlassen der Trom- 
mel unter einer solcben mecbaniscben Spannung zu bait en, 
daB der Trommel die Aufgabe einer Vinde fur das zu zie- 
bende Erzeugnis zufallt. 

Der Begriff "Drabtziebmascbine" soli dabei im allgemein- 
sten Sinne verstanden werden und eine Mascbine nicbt nur 
zur Bebandlung von Drabten im engeren Sinne umfassen, 
sondern aucb von strangartigem metalliscbem Gut aller 
Art, dessen Quersobnitt niittels Hindurcbzieben durcb ein 
Ziebeisen . eine Querscbnittsminderung erfabrt. 

Andere Besonderbeiten der Erf indung werden im Lauf e der 
nachf olgenden Bescbreibung anband der Zeicbnungen erlau- 
tert. Auf diesen stellen dar: 

Pigur 1 eine Gesamtansicbt einer Mascbine fcum Zieben, 
Ricbten, Scbneiden und Polieren gemaB der Er- 
f indung, 

Figur 2 ist eine Draufsicbt der Mascbine nacb Eigur 1, 
Figuren stellen teilweise eine Ansicht, teilweise einen 
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3A und 3B Schnitt der Maschine nach Figur 1 dar und zei- 
gen Einzeldarstellungen von Elementen der Ma- 
schinenkonstrukt ion , 

Figuren stellen eine Drauf sicht mit Aufrissen und Teil 
4A und 4B sc hni tt en der Maschine nach den Figuren 3A 
und 3B dar, 

Figur 5 ist ein Schnitt entsprechend der I&nie 5-5 von 
Figur 4A, 

Figur 6 ist ein Schnitt entsprechend der Linie 6-6 von 
Figur 4B, 

Figur 7 ist ein Schema eines Stromkreises fur den An- 
triehsmotor der Zugtrommel. 

Die in Figur 1 dargestellte Maschine hesteht im wesent- 
lichen aus einem Ziehtisch 1 mit einem Zieheisentrager 2 
auf dem sich ein kalibriertes Zieheisen 3 ublicher Art 
befindet. 

Der Ziehtisch 1 tragt eine Trommel 4, die mit nachste- 
hend "beschriehenen Mitteln in eine Drehhewegung ver- 
setzt wirdo 

Dem Zieheisen 3 vorgeschaltet ist ein Ablaufhaspel 5» 
auf dem in Form eines Ringes der zu ziehende Strang auf- 
gewickelt ist. 

Hinter dem Ziehtisch ist eine Einrichtung 7 zum Vorrich- 
ten des Ziehgutes angeordnet, an die sich ein Rollenka- 
fig 8 anschlieBt. Im AnschluB an diesen ist eine Eahmen- 
richt einrichtung 9 vorgesehen und dieser folgt eine Po- 
ller einrichtung 10 y eine Schere 11 und eine Einrichtung 
12 zum Entleeren und Stapeln. 
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Die in Figur 1 dargestellte Ausfuhrungsf orm der Maschine 
ist dazu hestimmt, Eundstangen zu verarbeiten. Aber es 
ist klar, daB sie auch gebraucht werden kann, um Profil- 
material zu Ziehen, in welchem Fall die Ealimenrichtein- 
richtung ersetzt wird durch eine Rollenrichteinrichtung, 
die den Block 8 vervollstandigt. 

Die verschiedenen Blooke der in Figur 1 dargestellten 
Maschine sind, wie in der Zeichnung erkeruibar, einzeln 
austausclibar} das erlaubt sowohl den Ersatz einzelner 
Blocke durch identische andere im Pall von Reparaturen 
als auch den Ersatz einzelner Blocke, um die Behandlung 
andersartiger Produkte mittels der Maschine durchzufuh- 
ren, als auch die Hinzufugung neuer Blocke, um die Kapa- 
zitat der Maschine zu erhohen. 

Mehr in den Einzelheiten ist die Maschine in den Piguren 
5A und 5B dargestellt. 

Der eigentliche Ziehblock wird gebildet durch ein Gestell 
15, auf dem die Trommel 4 aufgebaut ist. 

Diese Trommel stellt einen kegelstumpff ormigen Korper 
dar, dessen Konizitat den darauf sich bildenden Spiralen 
erlaubt, unter der Einwirkung der sich bildenden folgen- 
den Spiralen nach oben zu gleiten. 

Die Trommel 4 ist aufgekeilt auf einen senkrechten Schaft 
13, der drehbar in einer Vertiefung 17 des Gehauses 15 
gelagert ist. An dem zu der Trommel 4 entgegengesetaten 
Ende tragt der Schaft 13 ein Zahnrad 18, welches mit 
einer Spindel 19 kammt, die in im Gehause 15 vorgesehe- 
nen Lagern 20 lauft. Das Zahnrad 18 und die Spindel 19 
stellen ein Vorgelege dar. 
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Die Trommel 4 ist geschutzt durcli eine Haube 22, in der 
sich ein Lufter 23 befindet, mitt els dessen die Kuhlung 
der Trommel wahrend des Ziehvorganges sichergestellt 
wird. 

An dem Gehause 15 ist auf der zu dem Zielieisen 3 entge- 
gengesetzten Seite ein Auf lager angebracht , auf dem in 
radialer Richtung zur Trommel 4 gleitend eine Stange 25 
gefuhrt ist. Diese tragt an ilirem Ende in der Nahe der 
Trommel zwei Druckrollen 26, die auf der genannten Stange 
mitt els des Rollenlialters 27 gelenkig gelagert sind. 

Die Stange 25 kann eine Querbewegung erhalten durcli den 
Helper 28. 

Die Druckrollen 26 dienen dazu, die Windungen des gezo- 
genen Erzeugnisses auf der Rolle 4 wahrend des Abziehens 
des Drahtes f estzulegen, urn das gezogene Gut in die Richt- 
einrichtung einzufuhren^ deren wesentliche Aufgabe bei 
der Maschine gemaB der Erfindung darin besteht, auf das 
gezogene Erzeugnis standig eine geniigende Zugkraft auszu- 
iiben, damit die Rolle 4 als Winde wirkt und im Bereich 
des Zieheisens 3 eine geeignete Zugkraft ausxibt. 

Die Gesamtheit der Richteinrichtung besteht, wie aus den 
Figuren 1 und 2 erkennbar, aus einer Einrichtung zum 
Vorrichten 7, einem Kafig 8 mit Zugrollen und einer Rah- 
menricht einrichtung 9* 

Die Einrichtung 7 hat einen Rahmen 29 , dessen Dimensionen 
denen des Gestells des Ziehtisches angepaBt sind, ebenso 
wie die Gestelle bzw. Rahmen der anderen Apparate, aus 
denen die Maschine aufgebaut ist. Dies gestattet einen 
schnellen Ersatz jedes einzelnen Elementes durch ein an- 
deres oder die Hinzufiigung eines Elementes zu der bereits 
bestehenden Kombination an jeder beliebigen Stelle der 
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Maschine Oder die Einfiigung eines Elementes zwischen 
. zwei bereits vorhandene# 

Auf dem Rahmen 29 sind Rollen 30, 31 und 32 mit senk- 
rechten Achsen angeordnet mit Einschnitten, welche den 
Weg fiir das gezogene Erzeugnis begrenzen. 

Die Rolle 31 wird in Drehung versetzt von einem Motor 33 
mitt els eines fliegenden Hades 34-. 

Vor den Rollen 30 bis 32 liegt ein Paar von Rollen 35 
mit waagerechter Achse. 

Der Rollenkafig 8 dient dazu f eine Zugkraft auf das Zieh- 
gut auszuuben, urn ein gutes Funktionieren der Rolle 4 als 
Winde sicherzustellen. Der Kafig 8 tragt einen Rahmen 36, 
auf dem obere: Rollen 37 und untere Rollen 38 mit waage- 
recht en Achsen drehbar angeordnet sind, die eine Arbeits- 
zone darstellen und die notige Zugkraft auf das Erzeug- 
nis sicliern. 

Von den unteren Rollen 38 sind zwei Treibrollen. Sie 
sinl auf das Ende von Wellen 39 aufgesetzt, die an ihren 
anderen Enden Kegelrader 40 tragen, welche mit Kegelra- 
dern 41 kammen, die auf der Welle 42 sitzen. 

Diese wird in Umdreliung versetzt von einem Gleichstrom- 
motor 43 f deBsen Welle eine Riemenscheibe 44 tragt, die 
mit der Riemenscheibe 45 auf der Welle 42 durch einen 
Gurt 46 verbunden ist. 

Die Ricbteinrichtung 9 mit drehendem Rahmen bat ein Ge- 
stell 47, auf dessen oberem Teil ein drebbarer Rahmen 48 
aufgesetzt ist mit Schleifkornern, der (in einer nicbt 
dargestellten Weise) in axial er und radialer Ricbtung 
verstellt werden kann. 
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Der Rahmen 46 wird in Umdrehung versetzt von einem Gleich- 
irommotor 49, auf dessen Welle eine Riemenscheibe 50 
sitzt, die mit einer Riemenscheibe 51 auf dem Schaft des 
Rahmens 48 mittels eines Gurtes 52 verbunden ist. 

Die Poliereinrichtung 10 , die hinter dem Element 9 auf- 
gestellt ist, wird "beispielsweise gebildet von einer 
Poliermaschine der Art, wie sie in der franzosischen Pa- 
tentanmeldung 75 04 450 beschrieben ist, niedergelegt am 
13. Febr. 1975 von der Anmelderin. Diese Poliereinrich- 
tung, deren Wirkungsweise auf dem Gebrauch der Zentrifu- 
galkraft berulit, die auf Masseteilchen einwirkt, um 
drehende Polierkorner auf die Oberflache des zu polieren- 
den Erzeugnisses einwirken zu lassen, soil liier nicht im 
einzelnen beschrieben werden. 

Man sieht in den Figuren 3B und 4B, daB auf dem Gestell 
53 der Poliereinricbtung einerseits ein Antriebsmotor 54* 
fiir den Kopf der Poliereinrichtung 55 und andererseits 
ein Antriebsmotor 56 fur die Schere 11 auf gestellt ist, 
die hi nter der Poliereinrichtung angeordnet ist* 

Bei der dargestellten Anordnung sind auf der Polierein- 
richtung auBer dem Kopf der Poliereinrichtung 55 cLie 
Zugrollen 57 und 58* Die Drehbewegung der Rollen 57 und 
58 erfolgt durch den Motor 43 des Rollehkafigs 8. Die 
tfbertragung der Drehbewegung wird bewirkt durch eine Ver- 
langerung 42a der Welle 42, die durch die Bichteinrich- 
tung 9 hindurchgeht , und durch die Kegelrader 57a und 58a 
(vergleiche 4B). 

Die Schere 11 ist fliegend angeordnet, und auf ihrem Ge- 
stell 59 ist ein Wagen 60 angeordnet, der zu einer Hin- 
und Herbewegung in Richtung des Ziehgutes durch eine 
Kurbelwelle gebracht wird, die in gleicher Weise auch 
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ein Schneidstiick 62 zieht, das auf dem Wagen 60 angeord- 
net ist. 

Das Schneidstiick 62 tragt eine Klinge 63, die mit einer 
(nicht dargestellten) Gegenklinge zusammenwirkt, die sich 
auf dem Wagen befindet. 

Auf der Kurbelwelle 61 ist ein Tragheitswiderstand 64 an- 
gebracht* 

Das Arbeiten der Schere wird mittels elektronischer Mit- 
tel gesteuert. 

Hinter der Schere 11 ist eine Anordnung 12 zum Entleeren 
und zum Stapeln des gezogenen und auf Lange zugeschnitte- 
nen Gutes vorgesehen. 

Diese Anordnung ist im wesentlichen auf einem Gestell 65 
angeordnet, welch.es in der Flucht des Endes der Schere 11 
liegt und ein Fiilirungs stuck 66 fair das Zieligut tragt* 

Dieses Fiihrungs stuck besteht aus einem auf dem Kopf ste- 
henden T-Eisen, von dem einer der Schenkel 67 an der 
Spitze eingeschniirt ist, derart, daB er praktisch die 
Breite Hull beim Ausgang aus der Seller e hat, und eine 
maximale Breite am entgegengesetzten Ende, urn das Abf al- 
ien des abgeschnittenen Endes nach seinem Langsschnitt 
zu erleichtera. 

TJnterhalb der Fiihrung 66 tragt das Gestell 65 eine ver- 
langerte Platte 68, die eine geneigte Flache fur die ab- 
geschnittenen Stucke des Ziehgutes bildet und sich bis 
iiber die Enden einer Eeihe von Schnecken 69 erstreckt, 
die beispielsweise aus Plastik bestehen, und die in re- 
gelmaBigen Abstanden sich parallel zueinander erstrecken 
und in TJmdrehung.von einem Elektromotor 70 versetzt wer- 
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den, (lessen Welle unmittelbar mit einer der Spindeln 69 
gekuppelt ist, und ein Zahnrad 71 tragt, mitt els dessen 
der Motor 70 auch die anderen Spindeln unter Vermittlung 
von auf diesen auf gebrachten Zahnradern 72 und der Ket- 
ten 73 i& Bewegung versetzt. 

Am unteren Ende der geneigten Platte 68 ist eine sent- 
rechte Platte 75 vorgesehen, die von einer Schiene 76 
getragen wird, und an dieser mittels der Stifte 77 "be- 
festigt ist. 

Die Platte 75 spielt die Eolle eines Anschlages, um zu 
verhindern, daB die abgeschnittenen Stucke des Ziehgutes 
zu weit fort auf den Schnecken 69 tmter der Einwirkung 
der ihnen erteilten Beschleunigung fallen. 

Die Schnecken 69 haben einen Ab stand der Zwischenraume 
93, der so ausgebildet ist, daB er die durcli die Schere 
abgeschnittenen Enden des Ziehgutes aufnehmen kann. 

Am Ende der Entleerungseinriclitung, die sick an die Schere 
anschlieBt, tragt das Gestell 65 ein Scliild 78, das im 
Zusammenhang mit den Spindeln 69 die parallele Stellung 
der von diesen abgleitenden, abgeschnittenen Stucke des 
Ziehgutes bewirkfc. 

Endlich hat die Entleerungseinriclitung eine trogartige 
Hinne 79 fur die abgeschnittenen Stucke, in die die 
Stucke von den Spindeln 69 in derselben Iangsrichtung 
fallen, die durch das Schild 78 in Yerei pigling mit den 
Spindeln 69 gegeben ist. 

Die Zugwinde 4, der drehbare Rahmen 48, die Zugrollen 38 
des Bollenkafigs 8 und die Zugrollen 57 i 58 der Polierein- 
richtung, ebenso wie die Schere 11 werden angetrieben von 
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den beBonderen elektrischen Gleichstrommotoren 21, 43, 
49, 56- 

Der Geschwindigkeitsanstieg dieser Motoren soil gleich- 
formig verlauf en. 

Der Motor 21 der Zieheinheit wird gesteuert von dem 
Stromkreis, der in Figur 7 dargestellt ist. 

Der Motor 21 wird gespeist aus dem Dreiphasennetz unter 
Vermittlung eines Umformers 80. 

Auf seiner Ausgangswelle sitzt ein Tachogenerator 81, 
der an den einen Eingang des Komparators 83 angeschlos- 
sen ist, dessen anderer Eingang 84 ein Signal empfangt, 
das einer Sollgeschwindigkeit entspricht. 

Der Ausgang des Komparators 83 ist mit dem einen Eingang 
85 eines weiteren Komparators 86 verbunden, dessen an- 
derer Eingang 8? mit einem Kreis 88 zur Messung der 
Stromstarke verbunden ist, der mit dem Dreiphasennetz 
in Verbindung stent, wobei ein den Strom begrenzender 
Kreis 89 zwischengeschaltet ist. 

Der Ausgang des Komparators 86 ist mit einem Verstarker 
90 verbunden, der einen Zundkreis 91 des Umformers 80 
steuert.'Dabei ist der Zundkreis 91 mit dem Dreiphasen- 
netz uber einen Synchronisierkreis 92 verbunden. 

Die Steuerung des Motors 43, der die Rollen 38, 57 und 58 
betatigt, ist so eingestellt, daB die notwendige Zugkraft 
auf das Ziehgut beim Verlassen der Trommel ausgeubt wird. 
Die Steuerung erlaubt auoh, eine Geschwindigkeit beim 
Eichten sicherzustellen mit Kicksicht auf die Gescfedndig- 
keit der Ziehvorrichtung, und zwar unabhangig von dem 
Durchmesser dee Erzeugnisses. 
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Dieses Auslosen des Scbnittes der Scbere 11 wird mittels 
elektronisclier Mittel sicbergestellt in Abbangigkeit von 
der Zuggescbwindigkeit des Ziebgutes, von der Lange der 
abzuscbneidenden Stiicke und der Stellung, in der sicli 
der Scbneidmecbanismus nacb dem vorangegangenen Schnitt 
befindet. 

Die vorstebend bescbriebene Drabt zi ehmaschin e arbeitet 
in folgender Weise: 

Nacb der Festlegung des Ziebgutes, das das Zielieisen 3 
verlaBt in eine Einricbtung zu dessen Halterung, wirft 
man den Motor 21 an, der die Trommel 4 antreibt. 

Die Drebbewegung des Motors 21 wird auf die Trommel 4 
durcb die Spindel 19 und das Zahnrad 18 ubertragen, so 
daB sicb die Spiralen des Ziebgutes auf der Trommel auf- 
zuwickeln beginnen, die, wie bemerkt, standig durcb den 
Liifter 23 gekiihlt wird. 

Nacbdem sicb eine fur eine hinreicbende Reibung ausrei- 
cbende Anzabl Ton Spiralen auf der Trommel 4 gebildet bat, 
wird der Motor 21 angebalten und der Druckkolben 28 be- 
tatigt, um das Andrucken der Stiitzrollen 26 gegen die 
Trommel bervorzuruf en. Das Ziebgut ist darauf aus der 
Einricbtung zur Halterung berausgenommen und die Rollen 
26 verbindern, daB das Nacblassen der Spannung eine Auf- 
lockerung der Spiralen des um die Trommel gewickelten 
Ziebgutes ergibt, die infolge der Elastizitat des Zieb- 
gutes entsteben konnte* 

Das Ziebgut wird darauf eingefiibrt in den JLpparat 7* des- 
sen Motor 33 die Rolle y\ antreibt, und die Einfuhrung 
des Ziebgutes in den Rollenkafig 8 sicbert, dessen Rollen 
37 und 38 Zugrollen sind und eine Spannung auf das um 
die Trommel 4 gewickelte Ziehgut ausiibeno Darauf wird 
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der Motor 35 angehalten und die Rolle 31 lauft als loses 
Had. Der Druckkolben 28 wird darauf in umgekehrtem Sinn 
betatigt, was das Zuriickziehen der Stiitzrollen 26 be- 
wirkt. 

Nachdem das Ziehgut so unter Spannung gebracht ist, laBt 
man den Zugmotor 21 der Trommel 4 wieder lauf en und der 
eigentliohe Ziehvorgang beginnt. 

Die Regelung des Motors 21 durch den in Figur 7 darge- 
stellten Stromkreis vollzieht sich in f olgender Weise: 

Die Anzeige der Solldrehzadil des Motors 21 wird durcli 
ein (nicht dargestelltes) Potentiometer sichergestellt, 
welches die Spannung regelt, die am Eingang 84 des Kom- 
parators 83 angelegt ist. 

Mit dies em Wert wird standig die Ausgangs spannung des 
Tachogenerators 81 verglichen. 

Die Differenz spannung wird auf den Eingang des Verstar- 
kers 90 gegeben, dessen Ausgangssignal auf den Zundkreis 
91 des Wandlers 80 gegeben wird. 

Der Stromkreis 88 , der als Stromwandler ausgebildet ist, 
erlaubt eine galvanische Trennung des Eegelkreises ge- 
genuber dem Lei stung skreis. 

Die Ausgangsspannung des Kreises 88 wird auf den Strom- 
begrenzerkreis 89 gegeben, der dazu bestimmt ist, die 
Stromspitzen wahrend des Anlassens und des tJbergangsbe- 
triebes auf annehmbare Werte zu begrenzen. 

Das Arbeiten der Einrichtung zum Yorrichten 7, der Richt- 
einrichtung 9 und der Poliereinrichtung 10 ist an sich. 
bekannt und brauclrt nicht im einzelnen beschrieben zu 
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werden. 

Wie man sieht, werden die Zugrollen 38 des Rollenkaf igs 8 
und die Rollen.57 und 58 der Poliereinrichtung 10 syn- 
chron gezogen durch denselben Motor 43 unter Vermittlung 
der Schafte 42 und 42a und entsprechender Umlenkvorrich- 
tungen und in solcher Weise, daB ihre TJmdrehung angepaBt 
ist an die Spannung, die auf das die Trommel 4 verlas- 
sende Zieligut ausgeiibt wird. 

Was das Arbeiten der Schere angeht, so wird diese, wie 
oben bereits erwahnt, durch elektronische Mittel ange- 
trieben in Abhangigkeit von der Geschwindigkeit des Ab- 
wickelns des Ziehgutes, von der Lange der abzuschneiden- 
den Stiicke und von der Stellung, in der sich. der Schneid- 
mechanismus nach dem vorangegangenen Schnitt befindet, 
wodurch eine groBe Genauigkeit beziiglich. der Schnitt lange 
erreicht wird. 

Wenn ein Schnittvorgang stattgefunden bat, gelangt das 
Ziehgut zu der Entleerungs- und Stapeleinriclitung 12, 
oberhalb deren es durch das Pilhrungs stuck 66 geleitet 
wird (Figur 4B). 

Das Ziehgut wird getragen durch den Schenkel 67 des Fuh- 
rungs stiicke s, der so geformt ist, daB nach dem erfolgten 
Schnitt das abgeschnittene Stuck nicht mehr von seinem 
vorderen Ende getragen wird und auf die schrage Platte 
68 f allt und von dieser und der senkrechten Platte 75 
gelenkt auf die Schnecken 69 gelangt. 

Die Schnecken 69 fordern das abgeschnittene Stuck auf 
die trogartige Rinne 79 zu, bringen es aber auch in der 
Ifingsriclttung in eine Stellung, bei der es gegen das 
Schild 78 stoBt, damit alle Stiicke in die Rinne 79 mit 


609886/0927 


ORIGINAL W&BBn 


2G35A37 


- 15 - 

gleicher Achsstellung f alien, was wesentlich die Last- 
vert eilung erleichtert. 

Bei der heschriebenen Art der Drahtziehmaschine handelt 
es sich urn rundes Ziehgut, aher es ist naturlich auch 
moglich, die Drahtziehmaschine zum Ziehen von Prof ilen 
zu "benutzen. 

Zu diesem Zweck geniigt es, das Zieheisen ebenso wie die 
Richteinrichtung 9 durch eine Einrichtung mit Rollen zu 
ersetzen als Erganzung zu dem Roller kafig 8 und die Po- 
liereinriclitung 10 f ortzulassen. 

Diese Operationen sind moglich dank der auswechselbaren 
Form der verschiedenen Element e der Maschine. 

Bei der dargestellten Art der Maschine werden die Zugrol- 
len 38 1 57 und 58 von einem einzigen Gleichstrommotor 
hetriehen, aher es ist auch moglich, jedes einzelne der 
genannten Roilenpaare durch unabhangige Motoren anzu- 
treihen und dabei alle anzupassen an die Zugkraft, die 
auf das Ziehgut ausgeubt werden mufi, das die Trommel 4 
verlaBt. 

Die Maschine gemaB der Erf indung hietet gegeniiber den 
konventionellen Drahtziehmaschinen eine Reihe von wesent- 
lichen Vorteilen: 

Sie arbeitet schneller, ist weniger sperrig und weniger 
gerauschvoll als die Maschinen mit abwechselnd wirkenden 
Ziehwagen. 

Bei der neuen Maschine f indet keine Markierung des Zieh- 
gutes wahrend der Phasen statt, die dem Ziehvorgang fol- 
gen, so daB kein Abfall entsteht. 
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Da das Ziehgut gleichf ormig gezogen wird, kann man fur 
rundes Zieligut eine Ricliteinrichtuiig, die sich. drelit, "be- 
aut z en und eine Poliereinriclitung. 

Die Mascbine gestattet, einen Langsschnitt von groBer 
Genauigkeit zu erbalten, was jede Nacharbeit beziiglich 
der Lange des abgescbnittenen Stuckes erspart. 

Sie ist von verbaltnismaBig einf acber Bauart. 

Endlicb ist sie aus auswecbselbaren Elementen aufgebaut, 
was erlaubt, die Mascbine den jeweiligen besonderen Ver- 
haltnissen des zu zielienden Erzeugnisses anzupassen. 
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Patentanspriiche 

(l7) Drahtziehmaschine, bestehend aus einem Zieheisen 
und einer Einrichtung, die dem Ziehgut die zum Passieren 
erforderliche Zugkraft erteilt, dadurch g e - 
kennzeichnet, daB eine auf einem Gestell 
gelagerte Trommel (4) vorgeeehen ist, der mittels eines 
Antriebes eine Drehbewegung erteilt wird, und auf die 
das das Zieheisen verlassende Ziehgut aufgewickelt wird, 
und Mittel (37, 38, 57, 58), urn das von der Trommel (4) 
abgezogene Gut unter einer solchen Spannung zu halten, 
daB die Trommel (4) als Winde fiir das Ziehgut wirkt. 

2o Drahtziehmaschine nacb Ansprucb 1, dadurcb gekena- 
zeichnet, daB zur Erteilung der Drehbewegung der Trommel 
(4) ein gleicbstrombetriebener Motor (21) vorgesehen ist, 
der auf eine Spindel (19) einwirkt, die mit einem auf 
der Trommel (4) sitzenden Zabnrad (18) kammt, und in des- 
sen Speisekreis siob ein Eegelglied befindet, das auf die 
mechanische Spannung eingestellt ist, die auf das von 
der Trommel ablaufende Ziebgut in solcbem MaBe einwirkt, 
daB die Trommel als Winde arbeitet. 

3. Drahtziehmaschine nacb einem der vorbergebenden An- 
sprucbe, gekennzeichnet durcb Mittel (26, 28) zur zeit- 
weiligen Aufrechterbaltung der Spiralen, in denen das 
Ziebgut an der Trommel (4) anliegt, bevor es den weite- 
ren Vorrichtungen (37, 38, 57, 58) zugefiihrt wird, die 
es unter mechanischer Spannung bait en. 

4. Drahtziehmaschine nacb Ansprucb 3, dadurcb gekenn- 
zeichnet, daB die Vorrichtung zum Festhalten der Spira- 
len des Ziehgutes aus Stutzrollen (26) bestebt, die auf 
einem von einem Druckkolben (28) betatigten Schaft (25) 
sitzen. 
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5. Drahtziehmaschine nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Trommel (4) durch 
eine mit Offnungen versehene Haube (22) geschiitzt ist, 
und in einer Wandung dieser Haube ein zur Bihlung der 
Trommel (4) dienender Iiifter (23) eingebaut ist. 

6. Drahtziehmaschine nach einem der vorhergehenden An- 
sprviche, dadurch gekennzeichnet, daB als Mittel zur Er- 
zeugung und Auf rechterhaltung der heim Abziehen von der 
Trommel (4) dem Ziehgut erteilten Zugkraft ein von dem 
Ziehgut passierter Kafig (8) mit Rollen (37* 38) dient 
und zur Erzeugung der Drehbewegung der Rollen (38) eia. 
gleichstrombetriehener Motor (43) vorgesehen und so ein- 
gestellt ist, daB auf das Ziehgut eine Zugkraft solcher 
Starke ausgeubt wird, daB die Trommel (4) als Winde 
wirkt. 

7. Drahtziehmaschine nach Anspruch 6 fur das Ziehen min- 
der Telle, dadurch gekennzeichnet, daB zusatzlich eine 
Poliereinrichtung (10) fur das Ziehgut vorgesehen ist, 
die einen Polierkopf (55) und. Zugrollen (57, 58) fur 

das Ziehgut hat, welche synchron mit den Rollen (38) 
des Rollenkafigs (8) lauf en und ein zusatzliches Mittel 
zur Erteilung der dem Ziehgut erteilten Spannung dar- 
stellen. 

8* Drahtziehmaschine nach Anspruch 7> dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zum Antrieh der Zugrollen (37, 38) des Rol- 
lenkafigs (8) und der Rollen (57, 58) der Poliereinrich- 
tung (10) der gleiche elektrische Motor (49) und Mittel 
zur mechanischen tJbertragung (40, 41, 42, 42a, 57a, 58a) 
der Antriehskraft vorgesehen sind. 

9. Drahtziehmaschine nach Anspruch 7* dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fur den Antrieb der Zugrollen (37, 38) des 
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Rollenkafigs (8) und die Rollen (57 * 58) der Polierein- 
richtung (10) gesonderte Elektromotoren vorgesehen und 
Mitt el zur Synchroni si erung dieser die Rollenpaare an- 
treihenden Motoren vorgesehen sind» 

10 • T)raht zl ehmasoh 3 v e nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dafl zwischen dem Rol- 
lenkafig (8) und der Poliereinrichtung (10) eine durch 
einen Gleichstrommotor (49) angetriehene Rahmenricht- 
einrichtung (9) angeordnet ist. 

11. Drahtziehmas chine naoli einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, da£ zusatzlich eine 
Scliere (11 ) zum Sclmeiden des gezogenen Erzeugnisses 
vorgesehen ist t und die Einriclitung zum Auslosen der 
Scherenschnitte so eingestellt ist, daB sie in Ahhangig- 
keit von der Ziehgeschwindigkeit des Ziehgutes, der 
Lange der ahzuschneidenden Stucke und der Stellung, in 
der sich der Schneidmechanismus nach dem vorangegangenen 
Schnitt fcefindet, erfolgt. 

12. Drahtziehmaschine nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie auBerdem eine Entleerungseinrichtung 
und eine Einrichtung zum Stapeln der abge schnitt enen 
Stucke des gezogenen Gutes hat und daB hei dieser Ein- 
richtung Schnecken (69) vorgesehen sind, die quer zur 
Porderrichtting des gezogenen Gutes liegen, und weiter 
eine Leitplatte (78) und ein Fiihrungsstuck (66) fiir die 
abgeschnittenen Stucke f wobei das IHihrungs stuck (66) in 
der Verlangerung der Bahn des gezogenen Gutes am Aus- 
gang der Schere oberhaTb des einen Endes der Schnecken 
(69) liegt. 

13. Drahtziehmaschine nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Fiihrungsstuck (66) aus einem Winkel- 
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eisen hesteht, dessen einer waagerectiter Schenkel als 
Trager fur die abgeschnittenen Stucke hesteht und so 
geformt ist, daB in Zusammenarheit mit einer Rampe (68) 
und einer senkrechten Platte (75) die ahgeschnittenen 
Stucke auf die Schnecken (69) gelangen. 

Drahtziehmaschine nach. Anspruch 12 Oder 13* da- 
durch gekennzeichnet, daB eine trogartige Rinne (79) 
zur Aufnahme der ahgeschnittenen Stiicke vorgeselien und 
an dem zu dem SHihrungs stuck (66) entgegengesetzten Ende 
der Schnecken (69) angeordnet ist. 

15 # Drahtziehmaschine nach. einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet , daB die hei dem Aufbau 
verwendeten Element e co ausgehildet sind, daB man sie 
auswechseln kann 0 
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